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KABLOWYCH SYSTEMOW NOSNYCH

NOWY RODZA) POWLOKI




Z CZEGO SA PRODUKTY?

Produkty wykonane sg z blachy pokrytej warstwa
ochronng ztozong z cynku, magnezu i aluminium.
Warstwa ochronna nanoszona jest na blache
walcowang na zimno w procesie ciggtego
cynkowania ogniowego. W poréwnaniu do zwyktego
cynkowania, kapiel stopionego cynku wzbogacona
jest magnezem i aluminium, a taki sktad powoduje
wyjatkowe wykonczenie.

Materiat stosowany w produktach ma warstwe
ochronng o grubosci 18-31 um (ZM310 zgodnie z
CSN EN 10346). Warstwa ta, zgodnie ze wszystkimi
badaniamiidoswiadczeniem praktycznym, wykazuje
wyzszg ochrone materiatu nawet niz produkty
cynkowane ogniowo o grubosci cynku 85 um.

JAKOSC POTWIERDZONA
BADANIAMI

Obrdébka powierzchniowa przeszta juz wiele testow
w komorach korozyjnych czy przy diugotrwatym
narazeniu na rézne czynniki atmosferyczne,
wszedzie wykazata niesamowita odpornosé
w poréwnaniu do innych powtok metalicznych.
Niemniej jednak nasze produkty z réznymi
zagieciami, nacieciami i perforacjami poddalismy
testom w komorze solnej za pomocg neutralnego
testu mgty solnej NSS zgodnie z normag CSN EN
ISO 9227:2023. Po 720 godzinach bez Zzadnych
oznak zmian na powierzchni zakonczyliSmy test,
materiat jest naprawde trwaty i mozna nim zastgpic
produkty cynkowane ogniowo. W przypadku
produktéw nastepnie ocynkowanych ogniowo,
korozja wystepuje w ciggu 300-600 godzin w tym
samym typie testu.

A CO Z CIECIAMI
| OTWORAMI?

Obrébka powierzchniowa posiada tzw. zdolnos¢
samoregeneracji, gdzie poza standardowg ochrong
katodowa, magnez i cynk tworzg rowniez warstwe
ochronng przed korozjg na krawedzi przecietej.

Na czas trwania procesu zabezpieczenia ma wptyw
srodowisko zewnetrzne, na krawedzi cietej moze
pojawic¢ sie czerwona rdza, ale w procesach jakie
nastepujg w poblizu miejsca ciecia to z czasem
pokryje sie ono warstwg ochronng, a czerwona
rdza bedzie stopniowo znikad.

probki produktow przed testem i w trakcie testu w komorze solnej

ZM - cynkowanie ciggte
z domieszkq magnezu
i aluminium

S - cynkowanie ciggte  F - cynkowanie ogniowe

ZASTOSOWANIE

Produkty z obrébkg powierzchniowg ZM mogg
by¢ stosowane w srodowiskach o agresywnosci
korozyjnej C1-C4. Zgodnie z normg ISO 12944-
2 obrébka powierzchniowa spetnia wymagania
do stosowania w S$rodowisku C5. Doskonatym
zastosowaniem produktow jest prowadzenie kabli
wokét konstrukeji fotowoltaicznych, gdzie materiat
ten jest juz powszechnie stosowany na elementy
konstrukcyjne instalacji fotowoltaicznych.

Zalety obrobki powierzchniowejwykorzystywane sg
od dawna m.in. przy produkcji dachéw blaszanych,
poreczy i barier drogowych. A dzieki doskonatej
odpornosci w $rodowiskach o duzej zawartosci
chlorkéw i amoniaku, obrébka powierzchniowa
znalazta zastosowanie w rolnictwie przy stupach
winorosli, szklarniach, silosach Iub budynkach
inwentarskich.

WPLYW NA SRODOWISKO
NATURALNE % e

W pordéwnaniu do produktéw cynkowanych ogniowo,
Wykoniczenie powierzchni ZM jest bardziej przyjazne
dla $rodowiska. Proces produkcyjny ,pozbawiony”
jest transportu produktu do cynkowni ogniowej i z
powrotem, poniewaz produkty sg juz przetworzone
z blachy z gotowg obrébkg powierzchniows. Kolejng
zaletg ekologiczng jest cienisza, ale wolniej zanikajgca
warstwa ochronna w poréwnaniu do grubszej warstwy
produktéw cynkowanych ogniowo, co ogranicza
uwalnianie cynku do gleby.
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POKRYWA
KORYTA KABLOWEGO

V 50 _ZM
V 100_ZM
POKRYWA LUKU V 200_ZM

OPADAJACEGO 90° vV 300_ZM

PRZEGLAD
ASORTYMENTU

V 400_ZM
VKO 90X60X50_ZM V 500 _ZM
VKO 90X60X100_ZM
VKO 90X60X200_ZM
VKO 90X60X300_ZM
POKRYWA
o ODGALEZIENIA
i WZNOSZACY POZIOMEGO
0 90X60X50_ZM SIE tUK 90
0 90X60X100_ZM SO 90X60X50_ ZM v\(/)% ngg_ém
0 90X60X300 7 oD SOXEOX00 o POKRYWA LUKU VOH 200_ZM
0 90X60X400 ZM >0 90X60X200_ZM WZNOSZACEGO SIE 90° VOH 300 _ZM
_ SO 90X60X300_ZM -

VSO 90X50_7ZM

VSO 90X100_ZM
VSO 90X200_ZM
VSO 90X300_ZM

KORYTKO KABLOWE
ZE ZINTEGROWANA
ZLACZKA

KZ1 60X50X0.75_ZM
KZ1 60X100X0.75_ZM
KZ1 60X200X0.75_ZM
KZ1 60X300X0.75_ZM

POKRYWA tUKU 90°

ZLACZKA 0 900 71 KZI 60X400X1.00_ZM
N Kz 60X500X1.00_ZM
S 60X200_ZM VO 90X100_ZM -
S 110X200_ZM VO 90X200_ZM

NIEPERFOROWANE
KORYTKO KABLOWE ZE
ZINTEGROWANA ZtACZKA

VO 90X300_7ZM
VO 90X400_7ZM

KZIN 60X50X0.75_ZM

KZIN 60X100X0.75_ZM
KZIN 60X200X0.75_ZM
KZIN 60X300X0.75_ZM
KZIN 60X400X1.00_ZM
KZIN 60X500X1.00_ZM

ZLACZKA
ODGALEZNA
UNIWESALNA

SU 60_ZM

ZLACZKA BOCZNA ZtACZKA
LUK KATOWA POZIOMA
OPADAJACY 50 SSU 60_zM BSKH 60 D_ZM
KO 90X60X50_7ZM SSU 110_7ZM ZLACZKA BSKH 60 K_ZM
KO 90X60X100_7ZM PRZEGUBOWA BSKH 110 D_ZM
KO 90X60X200_7ZM BSKH 110 K_ZM
KO 90X60X300_7ZM SK 60_ZM

SK 110_ZM

DRABINKA KABLOWA

KL 60X200_ZM KL 110X200_ZM
KL 60X300_ZM KL 110X300_ZM
KL 60X400_ZM KL 110X400_ZM
KL 60X500_ZM KL 110X500_ZM
KL 60X600_ZM KL 110X600_ZM
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WIECEJ INFORMACII
| PEENA OFERTA

DPOSKONALE
UKRYTA ENERGTA

Kopos Elektro PL Sp. z 0. o.

ul. Gietdowa 12p, 52-438 Wroctaw
Polska

Hala nr 19 (wjazd od ul. Mokronoskiej)

tel: +48 71 333 66 53
e-mail: kopos@kopos.pl
www.kopos.pl

www.kopos.pl



